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para la industria cementera espafiola

Energia solar térmica
enlasempresas

un riesgo medioambiental de las cementeras

Protocolo parala liminacién
de vertidos al Mediterraneo

CC.00. advierte que el trabajo con hormigdn y cemento perjudica seriamente la salud

Curtidos

N d primer articulo se recoge un resu-

men del contenido del acuerdo medio-

ambiental recientemente firmado por la
asociacion empresarial OFICEMEN, junto
con laacogidade este plan por parte del sin-
dicato de construccién de CC.OO. El segun-
do tema hace unavaloracion sobred riesgo
medioambiental de una précticafrecuenteen
la industria cementera espafiola como es la
utilizacion deresiduospeligrososcomo com-
bustibles en los procesos de fabricacion del
cemento. Por Ultimo, sedescriben losriesgos
paralasalud de quienes trabagjan con hormi-
gbn y cemento, informacion extraida de la
campafia“ Conoce lo que usas’, desarrollada
por e Departamento Confederal de Salud
Laboral de CC.OO.
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Gaia

Paralossindicatos, lavigilanciay lasactuaci ones encami-
nadas a prevenir la contaminacién y el cumplimiento es-
trictodelalegislacion ambiental por partedelasindustrias
es, pues, fundamental no solo paraevitar dafiosen € me-
dio ambiente o riesgo paralasalud (laboral y de la pobla-
€idn), sinotambi én paragarantizar laviabilidad delasem-
presas que, en No pocas 0casi ones, esta comprometida por
lapropiaactitud delosempresarios que prefieren unama-
yor rentabilidad acorto plazo acostadenuestrasaludy del
medio ambiente. (continba enlapagina 11)
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editorial

Estimadoslectoresy lectoras,

congtituye un hecho positivo, que permitirdlaasuncién decasi to-
das las competencias ambientales con mayor autonomia en el
Consgjo deMinistros, teniendo un mayor peso, por tanto, enlapo-
liticageneral del Estado. De cualquier manera, no soloimportala
existenciao no de unaestructura administrativa, sino las politicas
guealli sedesarrollan.

Los sindicatos y organizaciones sociales nos hemos dirigido a
Presidente del Gobierno y alaMinistrade Medio Ambiente para
conocer susintencionesy plantearleslostemasque creemosquela
nuevaadministracién deberiaabordar prioritariamente, como son
los del Consgjo Asesor de Medio Ambiente (CAMA), laLey de
Costas, latrasposicion delaDirectivade Envases, lasoluciénalos
conflictosdeltoizy lasHocesdel Cabriel, entreotros. Estapeticidn
de entrevista desembocd en unareunion con laMinistra, que cau-
S0, sobre todo, decepcidn entre los sindicatos y movimientos so-
cides.

LaMinistramostré su intencion de ampliar e CAMA, pero en
realidad dichaampliacién consistiriaen lainclusién de sectores o
grupos (asociaciones de cazadores, propietarios de fincas) cuyas
actividades o motivaciones son por lo general poco compatibles
conlaproteccion del medio ambiente. No obstante, esperamosque
através de dicho organismo se discutan y logre alcanzar un con-
senso social sobretodoslostemas que af ectan anuestro medio am-
biente. Con respecto a la futura Ley de Envases y Residuos de
Envases, sefiad 6 que se presentara el borrador n® 12 del antepro-
yecto, que fue consensuado Unicamente con |as asociaciones em-
presarialesy no fue consultado con las organizaciones sociales, en
lugar del dltimo borrador consensuado enel CAMA, que atendiaa
criterios de unamayor proteccién del medio ambiente. Fueigual-
mente decepcionantelaposturadelaAdministraci én con respecto
del embalsedeItoiz al decidir lacontinuacién delas obras a pesar
delasentenciadelaAudienciaNacional quedeclarailegal € pro-
yecto sin atender |as propuestas de buscar sol uciones negociadas.

Esperamos que | os resultados de este primer encuentro no sean
representativosdetodalapoliticaquelanuevaAdministracion de-
sarrollara durante su legislatura. Deseamos que en € futuro man-
tengaunaactitud dedid ogo y busquedade consenso con lasorga-
nizaciones sindicales y ecologistas respecto a las decisiones que
adopte el Ministerio, sobre todo para evitar |os graves problemas
generadosen e pasado cuando no se han considerado las opciones
gue mayormente garanti zarian lasalud ciudadanay lamejorame-
dioambiental.

CC.0O0. hemos hechollegar tambiéna Ministerioy alaopinion
publica nuestra especial preocupacion por e futuro del Plan
Nacional de Residuos Peligrosos (1995-2000) y por € Plan
Nacional de Depuracién de Aguas Residuales, ya que considera
mos imprescindible un compromiso que garantice su aplicaciony
que, de ningunamanera, se vean afectados por |os recortes presu-
puestarios.

.
tribuna

NCORPORAR la accion

mediocambiental a la estrategia

sindical, esasumir un espacio
econémico y social mas en nuestra
propuesta sindical. Ello comporta la
articulacion de los mecanismos
necesarios para su buen desarrollo,
igual que s setrataradeun
expediente de regulacion de empleo,
un convenio, un tema dela
organizacion del trabajo o la
promocion econémica de un
territorio. Eso i, teniendo en cuenta
gue lo ecoldgico transversaliza
todos los sectores de la economia'y
por elo debemos contemplarlo
desde su universalidad a lo muy
concreto en lo econémico, social y
laboral.

CC.00. somos una inmejorable
atalaya de observacion de como se
genera €l “ problema”

medi cambiental desde su origen, de
lo que producimos, como o
producimosy con qué materia 'y
medios |o producimos. Nuestra
organizacion nos permite tener
presencia organizada en lo mas
granado (empresas, sector y
territorio) del origen del problema.
Pasar de la observacién al andlisis,
la propuesta propia, su negociacion
y movilizacion, requiere ampliar
nuestro espacio cultural,
informativo, formativo y de
asesoramiento, preparar a nuestras
estructuras organizadas y delegados
y delegadas para que lo asuman 'y
buscar espacios coincidentes con los
movimientos ecologistasy otros
movimientos socialesy paliticos, que
nos permitan avanzar hacia una
economia mas ecoldgica y humana 'y
mejorar las condicionesdeviday
laborales de todas las personas
relacionadas con el mundo del
trabajo.

Mariano Aragén Pascual
Secretario de Politica Sectorial
y Medio Ambiente de la CONC
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En colaboracion con UGT y AEDENAT y la cooperacion del Instituto para la Diversificacion y Ahorro Energético (IDAE)

C.00., junto a UGT vy a la aso-

ciacion ecologista AEDENAT, ha

comenzado aredlizar, en el marco
de un convenio de cooperacion con €l
Instituto parala Diversificaciony Ahorro
Energético (IDAE), una campafiade pro-
mocion de laenergiasolar térmicay dela
climatizacion natural delasinstalaciones,
dirigidaalasempresastanto del sector in-
dustrial como de servicios.

Tanto las medidas de climatizacion co-
mo lainstal acién de panel essolares (ener-
giasolar térmica) paraaguacaliente sani-
tariapodrian suponer importantesahorros

Manual de energia solar térmica

econdmicosalasempresas. Lainstalacion

de paneles solares requiere unainversion

inicial pequefiaamortizableen pocosafios
que disminuye los costes energéticos de
las empresas que actualmente usan com-
bustiblesfésileso electricidad paracalen-
tar agua.

Estas medidas son especialmente inte-
resantes para el sector hotelero en € que
los periodos de mayor ocupacion y, por
tanto, de mayor consumo deaguacaliente
sanitariacoinciden conlosdemayor inso-
lacion.

Muchos sectores necesitan aguacalien-
te no solo para aseo de los trabajadores y
trabajadorassino parasu propiaactividad:
polideportivos, piscinas, hospitales, cen-
tros de educacion, industrias de alimenta-
cion, secaderos, invernaderos, granjas
avicolasy muchosotrossectoresy empre-
sasindustrialesy deservicios.

Manual de energia solar térmica

SUPERFICIE INSTALADA DE PANELES SOLARES TERMICOS EN LAUNION EUROPEA

(€] (=Tor - PR PPR PP UPPRPRPS 1.600.000 447
AlBMANIA ...t 390.000 10,9
Francia........cocoeeeviieiieeieeeee e 342.000 9,6
Espafia 309.338 8,6
1 [ TR 290.000 8,1
Reino Unido 276.000 7,7
Portugal 170.000 4,7
Holanda .........cooviieiiieiieeee e 95.000 2,7
DiNAMArCa ......ceevvvieiieesiiieceee e 69.000 1,9
BeIGICA...ccvveeiieeiieeeeee e 36.000 1,0
IHaNda....cciiee e 3.000 0,1
TOtAl ..o 3.580.338 100,0

Nota: Estos datos, salvo para el caso de Espafia (1994), corresponden alafio 1991. Fuente: Eurostat

Las aplicaciones son muy variadasy se
extienden, por lo general, acalefacciony
acondicionamiento de naves industriales
0 de amacenamiento, calentamiento de
fluidos, precalentamiento a bgas tem-
peraturas, lavado debotellas, tratamientos
defibras, decortezado, etc.

Existen subvenciones que cubren par-
cialmentelos gastos de adquisicion eins-
talacion concedidas por € IDAE, por las
Comunidades Auténomas o por laUnién
Europea. Para los sindicatos, ademas, la
instalacion de estos sistemas generaria
empleo estable tanto en el sector defabri-
cacion de paneles como en el de instala
ciény mantenimiento.

Recientemente hemoseditado folletosy
tripticos sobre energia solar térmicatanto
enempresasindustrialesy deserviciosco-
mo referidos a viviendas, asi como otros
sobre climatizacion de edificios y vivien-
das. Quien desee algin gemplar de los
mismospuede solicitarlo al Departamento
deMedio AmbientedelaC.S. de CC.OO.
(Oscar Bayona), enlacalleFerndndez dela
Hoz, 12, C.P. 28010 de Madrid, o llaman-
doal teléfono (91) 3191750, indicando la
empresay Ssector agque pertenece.

Carlos Martinez

Responsable Adjunto. Dpto. Confederal de
Medio Ambiente de CC.0O.

Fernandez de la Hoz, 12. 28010 Madrid
Tel.: (91) 319 17 50 Fax: (91) 310 48 04
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En abril de este afio se ha constatado en Siracusa (Italia) un verdadero compromiso por parte de los paises firmantes

AS reuniones para debatir |a proble-

mética de la contaminacién en €

Mediterraneo comenzaronenjuniode
1995 en Barcel ona, donde se acordd unare-
solucion sobre el medio ambientey el desa-
rrollo sostenible en la cuenca mediterranea
en la que aparecio un primer compromiso
parareducir lasdescargasy emisionesde
sustancias téxicas, persistentesy bioacu-
mulables, en particular los compuestos
or ganohalogenados. El objetivo estableci-
do para el afio 2005 fue reducir hasta al can-
zar nivel esde estas sustancias que no fueran
nocivos parael ser humano ni lanaturaleza,
conmirasasu eiminacion gradual. Paraal-
canzar dichametaseacordaron complemen-
tar las medidas de reducciones sustanciales
de esas descargas y emisiones con progra-
mas destinados a prohibir la utilizacién de
esassustancias, S |legaraaser necesario.

Laimportanciadeestasreunionesselimi-
taal reconocimiento por partedelosgobier-
nos correspondientes delatoxicidad delos
compuestos organchalogenados, entre
otros compuestos toxicos, y de lanecesidad
de eliminarlos. Pero no existe ningln com-
promiso de obligado cumplimiento por par-
tedelosdiferentes paises paraestablecer un
programa con mecanismos de sustitucion
progresivade estas sustancias.

Nohasido hastaabril deesteario, en Siracu-
sa(ltalia), cuando se haconstatado un verda-
dero compromiso por parte de catorce de los
paises afectados (Albania, Croacia, Chipre,
Francia, Grecia, Israd, Italia, Malta, Mdnaco,
Marruecos, Eslovenia, Espafia, Tanez'y Tur-
quia) paraeliminar estetipodecontaminacion
mediantelafirmadel “ ProtocoloparalaPro-
teccion del Mar Mediterréneo contra la
Contaminacion causada por Fuentesy Ac-
tividadessituadasen Tierra”.

1. Las partes se comprometen aeliminar
lacontaminacion derivadadefuentesy acti-
vidadessituadasentierra, en particular aeli-
minar progresivamente los aportes de las
sustanciastoxicas, persistentesy bioacumu-
lativas enumeradasen el cuadro.

2. A tal efecto, lasparteselaborarany apli-
caran, conjunta o individuamente, segin
proceda, los planes de accion y programas
nacionalesy regionales que contengan me-
didasy calendarios parasu aplicacion.

3. Las partes adoptaran las prioridades y
loscalendarios paralaaplicacion delospla-

nes de accion, los programasy las medidas,
y losrevisarén periodicamente, teniendo en
cuenta los siguientes factores: la reper cu-
sion sobrelasalud pablicay el medioam-
biente, lascondiciones socioeconémicasy
culturales. Ademésdehacer un seguimien-
todelossectoresdeactividad, secontrolarén
las caracteristicas de las sustancias, dando
prioridad a las toxicas, persistentes y bioa-
cumulables, atendiendo a las categorias de
sustancias enumeradas més adel ante.

4. Al aprobar losplanesdeaccidn, lospro-
gramasy las medidas, |as partes tendran en
cuenta, individua o conjuntamente, las me-
jores técnicas disponibles y las mejores
précticasambientalesconinclusién, cuando
proceda, de tecnologias de produccién
limpias.

[uy

. Compuestos organohalogenados y sustancias
que pueden formar esos compuestos en el medio
marino. Se daré prioridad al seguimiento de las si-
guientes: aldrin, clordano, DDT, dieldrin, dioxinas
y furanos, endrin, heptacloro, hexaclorobenceno,
mirex, bifenilos policlorados (PCB) y toxafeno.

. Compuestos organicos del fésforo y sustancias
que pueden formar esos compuestos en el medio
marino.

. Compuestos organicos del estafio y sustancias

que pueden formar estos compuestos en el me-

dio marino.

Hidrocarburos aromaticos paliciclicos.

Metales pesados y sus compuestos.

Aceites lubricantes usados.

Sustancias radiactivas, incluidos sus residuos,

cuando sus descargas no respeten los principios

de proteccion contra las radiaciones definidas por
las organizaciones internacionales competentes,
teniendo en cuenta la proteccién del medio marino.

Biocidas y sus derivados.

. Microorganismos patégenos.

10. Petrdleo crudo e hidrocarburos procedentes del
petréleo.

11. Cianuros y fluoruros.

12. Detergentes no biodegradables y otras sustan-
cias tenso-activas no biodegradables.

13. Compuestos de nitrégeno y fésforo y otras sus-
tancias que pueden causar eutrofizacion.

14. Basura (cualquier material solido persistente, fa-
bricado o tratado que se descargue, evacue 0
abandone en el medio marino y costero).

15. Descargas térmicas.

16. Compuestos acidos o alcalinos que pueden dete-

riorar la calidad del agua.

. Sustancias no toxicas que tienen efectos perjudi-
ciales en el contenido de oxigeno del medio mari-
no.

18. Sustancias no téxicas que pueden obstaculizar
cualquier utilizacion legitima del mar.

. Sustancias no téxicas que pueden tener efectos
perjudiciales en las caracteristicas fisicas o quimi-
cas del agua marina.
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5. Laspartes adoptaran medidas preventi-
vas para reducir al minimo €l riesgo de
contaminacién causada por accidentes.

Seguin este Convenio, lospaisesfirmantes
deberén elaborar en e plazo de un afio, unas
directrices para materializar estos objetivos
incluyendo un calendario y los mecanismos
para eliminar cada una de las sustancias
mencionadas, trabajo que selehaencargado
a PNUMA (Programa de las Naciones
Unidas para el Medio Ambiente) y que se
debatirdenMarsellaen Octubrede1996. Un
avancenotableesquee Protocoloprotege,
ademésdelacostamediterranea, losrios
y otroscuer posdeaguaquefluyen al oen-
tran en contacto con el Mediterréneo. Se
acordd también primar la conversion de
industrias contaminantes hacia tecnolo-
giaslimpiasen lugar deconstruir plantas
de depuracion, es decir, adoptar € princi-
pio de prevencion. Una importante limita-
cion paralarealizacion de estos objetivosy
de I+D esla obtencidn de financiacion; no
obstante, la Direccion General X| delaCE
seproponeapoyar econdémicamentealaim-
plementacién del protocolo.

El Protocolo de Siracusa seré legalmente
vinculante en e momento en que todas las
partes firmen el convenio (algunas partes
han pedido una extensién en el plazo para
firmar). El Estado espafiol tieneahoraunas
responsabilidades importantes en cuanto a
establecer |os mecanismos legales, fiscales
oecondémicosparacumplirlosobjetivosque
hasuscrito, que setraducen enlareduccion
de la contaminacién industrial, particular-
mente de organoclorados, y de favorecer la
reduccién delacontaminacion en su origen,
sustituyendo productos y procesos toxicos
por tecnologiaslimpias.

Estefania Blount

Dpto. Confederal de Medio Ambiente de CC.OO.
Fernandez de la Hoz, 12. 28010 Madrid

Tel.: (91) 319 17 50 Fax: (91) 31048 04

Oliva Nufez

Greenpeace

Rodriguez San Pedro, 58. 28015 Madrid
Tel.: (91) 543 65 02 Fax: (91) 543 97 79




Losdos problemas principaesdelasindus-
trias de curtidos son los residuos solidosy las
aguasresiduales.

Residuossdlidos:

Lamateriaprima(piel frescaosalada) pro-
cedente de los mataderos va acompafiada de
una importante cantidad de grasa, proteinas,
suciedad, etc., que deben retirarsedelapiel en
forma de residuos o subproductos (suponen €l
75%, aproximadamente).

Losresiduos (sal, rebajadurasovirutasy
recortesdepiel curtida, fangosdedepurado-
ra, restos de envases de productos quimicos,
etc.), norevalorizables por causastécnicaso
econdmicas, se eliminan en vertederos con-
trolados. Aunque podrian tener algunas
aplicaciones atiles como la fabricacion de
planchas de fibra de cuero, abonos agrico-
las, etc.

Los subproductos no curtidos -recortes
depiel fresca, pelo olana, sebos, carnazas, se-
rraje, etc.- tienen muchas posibles aplicacio-
nesindustriales: fabricacion de gelatinas, co-
lasy extraccion decolageno. Sinembargo, en

AguasResiduales:

Lasaguasresidual esdelasindustriasdecur-
tidosllevan aunaaltacargaorganica, debido a
la materia prima que se trata y a proceso.
Suponen un gran volumen (25-50 L/Kg piel
bruta) porque unagran partede proceso serea
lizaen medio acuoso. No todas |as fébricas de
curtidos poseen depuradora propia, solo las
empresas grandes disponen de la misma. La
depuracion serealizamediantetratami entosfi-
sico-quimicos y, en algunos casos, también
biolégicos. Pero dificilmente cumplen todos
los parametros de vertido que exige lalegisla
cién. Losprincipales parametrosqueno seeli-
minan suficientemente con &l tratamiento son
laelevadasalinidad (clorurosprocedentesdela
sal conservante de lapiel brutay la empleada
enel piquelado) y ladtacargaorganica(protei-
nas solubilizadas y en suspension procedentes
de la materia prima) que no se degrada total-
mente con el tratamiento biol bgico.

Es posible reducir el impacto ambiental de
|as operaciones de curtido empezando por lle-
var a cabo medidastan sencillasy detan bajo
costecomolasbuenaspr acticasdea macena

ciones auxiliares como e amacenamiento y
manipulacion.

El primer paso hacialareduccién del impac-
to medioambiental del sector es la concien-
ciacion del empresarioy lainclusiéon delos
costes medioambientales (costes de gestion
deresiduos, consumo de materias, riesgos, se-
guros, canonesdevertido, etc.) enlacuentade
resultados delas empresasy asi poder rentabi-
lizar las acciones de reduccion deresiduos.

También esimportante la colaboracién de
las Administraciones (central, autonémicay
local). Por gemplo: la creacion de una planta
comunal para el aprovechamiento de los sub-
productossin curtir engeneral, otraparalosre-
siduos curtidos y, por ultimo, la busqueda de
aplicaciones paraloslodos de depuradora que
son un gran volumen y que en agricultura no
acaban de tener éxito como abonos-correc-
tores. Esto podriarealizarse entre asociaciones
de empresas por proximidad geogréfica
(Comunidad Auténoma, zonaindustrial, etc.),
principamente..

En Ultimo lugar, seria deseable promocio-
nar lainvestigacion y € desarrollo de nue-
vastecnologiaslimpias.

la mayoria de los casos no se llevan a cabo,
principalmente, por el elevadocostedel trans- ~ miento y manipulacion de materiales, la pre-
porte de estos subproductos hastalaplantade  venciondefugasy accidentes,y lasegregacion | Estudio de Minimizacion. Sector: Curti-
tratamiento, el reducido nimero de instala-  desubproductos, yaque no hay que modificar dos. Ministeriode ObrasPublicas, Transpor-
cionesde aprovechamiento, y en definitivala  tecnologias ni interferir en los procesos pro- tesy Medio Ambiente. Subdireccion General
escasao nularentabilidad paralaempresage-  ductivosy seconsigue evitar lageneracionin- | de Residuos. 1993
neradora. necesariaderesiduosy emisionesenlasopera
Ne Opciénde minimizacion Tipodeopcion % Reduccion Implicacionesecondmicas Prioridad
medioambiental
1 Recuperacionyaplicacionindustrial Reciclaje externo Hasta 100% | 40-200 MM ptas, s/cantidad Alta
delos subproductos sélidos ysubproducto
2 Reducciéndelosresiduos de cromo Reciclajeinternoy Hasta 90% Reciclaje directo: | 3MM ptas Muy alta
reduccién enlafuente Otros: | hasta25 MM ptas
3 Recuperacién de taninosvegetales Reduccion enlafuente Consumo de agua 65% Alta
4 Reciclaje delosbafios de apelambrado Reciclajeinternoy Sulfuros 75% R.directo: | 3MM ptas. Muy Alta
reduccionenlafuente Ultrafiltracién: | 25 MM ptas
Recuperacion pelo: | 40 MM
ptas(1,5t/h carnazas)
5 Reducciéndelconsumodeagua Reciclajeinternoyreduccion Consumototal 50% 1 100.000 ptas-2 MM ptas Alta
enlafuente
6 Sustitucion de amoniacoy salesaménicas Reduccionenlafuente 100% 1 100.000 ptas-8 MM ptas Media
7 Reducciéndelasalinidad de las Reduccionenlafuente 75% Coste materia primano salada Muy alta
aguasresiduales 2vecesmayor
8 Reciclaje delosdisolventes Reciclaje externo Hasta 95% 50-200 ptas/Kg(R. externo) Muy alta
9 Buenas practicas parareducirla Reduccionenlafuente Muy alta
generacion deresiduos

|=Inversiéneconémica
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Cementeras

Afinales de febrero del presente afio la Secretaria de Estado del Ministerio de Industria y la Agrupacién de Fabricantes de Cemento de
Espafia (OFICEMEN) firmaban un Acuerdo de Colaboracion para la elaboracion y ejecucion del Plan Industrial Ambiental para la indus-

tria esparfiola de cemento.

A) Clausulas

— Desarrollar un Estudio Técnico desde
OFICEMEN:

* caracterizar contaminantes, debili-
dades ambientalesdel sector;
* propuestas de medidasambientales.

— Realizacién de inversiones de correc-
cion medioambientales en las distintas fa-
bricas como adecuacion delas plantas espa-
fiolasalanormativaespariolay europea.

— OFICEMEN promovera una accion
concertada paralaimplantacion deun siste-
ma de gestion medioambiental en lasinsta-
laciones.

— Las empresas incluidas en € Plan
Industrial Ambiental presentaran proyectos
para ser bonificados, con vaoracion de la
Direccion General del MINERY agjustado al
calendario establecido.

— Paraefectuar lasmedicionesdelosdis-
tintos contaminantes seharan atravésdelos
laboratorios de las propias empresas o con
certificado a través de una Entidad
Colaboradorade laAdministracion.

— Creacién de una Comision Técnica de
Seguimiento(dosmiembrosdel MINERY dos
miembrosde OFICEMEN), cuyamisiones:

« definir encadaproyectodeinversion
los contaminantesamedir;

e aprobar e desarrollo del Plan
Industrial Medioambiental;

« ¢ seguimiento delasactuaciones.

B) Actuaciones

1- Reducciény control delas emisiones
alaamésfera:
a) por chimenea:
* particulas
* Oxidosdenitrogeno
* Oxidosdeazufre
b) por fuentes dispares. amacena-

Eficiéncia Energetica

mientodeclinker, parquesdemate-
rides, sistemas de transporte de
clinker, transportesexteriores, etc.

¢) mediday control de la contamina-
cion.

2— Gestion y Tratamiento de residuos
mediante la recuperacion energética de los
mMismos (pPropiosy aenos).

3— Reducciony Depuracion delos verti-
dos, minimizando los efluentes liquidos
contaminados.

4— Ruidos, minimizacion deruidosfuera
del perimetro delasinstalacionesindustria-
les.

5— Gestion Ambiental, implantacion de
sistemas de gestion medioambiental .

La estimacion de las inversiones es de

13.000 millones para € periodo 1996-99 y
de 26.000 millones para € periodo 1996-
2005.

Nos parece un proyecto interesante y nos
hemos puesto en contacto conlaAsociacion
Empresariadl  OFICEMEN, expresandole
nuestro interés por formar parte de la
Comisién Técnicade Seguimiento, y mésal
estar financiado el programa con una parte
importante de Fondos Europeos.

Nuestros delegados de Prevencion y los
miembros de los Comités de Seguridad y
Salud, asi como cualquier representante de
lostrabajadores/asen el Comitéde Empresa
0 Secretario dela Seccion Sindical, debe de
tomarse en serio estos temas medioambien-
tales:

a) conociendo este Plan que tiene que

concretarse en su fébricay empresa.

b) Ilevandoacabo el seguimientoy apro-
bacién del mismo en su centro de tra-
bajo.

¢) haciendo aportaciones o sugerencias
a mismo o poniendo de manifiesto
irregularidades o incumplimientos
empresariaes.

Con ello, podemos dar un cambio impor-

tante de cultura medioambiental en las ce-
menteras.

Gerardo de Gracia

Responsable de Medio Ambiente

y Salud Laboral

Federacion de Construccion y Madera
(FECOMA)

Cristino Martos, 4 - 28015 Madrid

Tel: (91) 543 65 02 Fax: (91) 548 18 90
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Incineracion de residuos peligrosos en cementeras

Es frecuente la utilizacidon de residuos peligrosos, particularmente aceites usados, como combustibles en los hornos de
cementeras, en lugar de combustibles “limpios”. Estas mezclas suelen tener concentraciones elevadas de sélidos junto con
otras sustancias de carécter toxico, como son metales pesados, contenidos en los aditivos, 0 compuestos halogenados.

El horno de las cementeras es un tubo
largo horizontal conrecubrimientorefrac-
tario (ladrillo con resistenciaal calor). El
horno rota lentamente y esta ligeramente
inclinado para permitir €l paso del mate-
rial solidoatravésdel horno. El combusti-
ble seintroduce atravésdel extremoinfe-
rior,ylasmateriasprimasseintroducenen
el extremo superior. El flujo es contraco-
rriente; lossolidosvigianenunadireccion
y los gases calientesjunto con lasemisio-
nesde polvo viajan enladireccion contra
ria

En e proceso «seco», la materia cruda
finamente estrujada es alimentada por €
extremo superior, enlugar deen unapasta
deaguacomo sehaceen el proceso hiime-
do. Seglin pasan los materialespor €l hor-
no, comienzanacal cinarsea550°C. Enla
zona de quema, a 1.500°C los materiales
se cacinan y fusionan creando e «clin-
ker» (producto de las cementeras que
congtituye la base del cemento). La adi-
cioén de aproximadamente un 6% de yeso
y otrosaditivoscompletael procesodefa-
bricaciéndecementodeportland. Losele-
mentos principales necesarios paralafa-
bricacion de cemento son calcio, silicona,

aluminioy hierro. Estoslos proporciona
una mezcla de caliza, arcilla, pizarray/o
areng, y costrade 6xido delamoliendade
hierro o acero.

Laintroduccién decambiosen e proce-
so defabricaci6n de cemento, més concre-
tamente de modificacion de la composi-
cién del combustible para mezclarlo con
residuospeligrosos, puedeprovocar modi-
ficaciones en las concentraciones de sus-
tancias emitidas a medio, particularmen-
te, s no se han tenido en cuenta algunos
factorescomolatemperaturadel hornoy la
eficiencia de combustion, alteraciones es-
pontaneasenlacombustionolaeficaciade
los mecanismos de depuracidn, aspectos
gue secomentan acontinuacion.

a) Temperatura y eficiencia de
combustion

Las cementeras normalmente operan a
temperaturas muy elevadas. aproximada
mente a1.650° C en & horno principa y a
1.120° C enlos hornos complementarios o
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agregados. No obstante, latemperatura de
los gases en & horno de una cementera su-
peran los 1.000-1.100° C sdlo durante €
30% de sulongitud, y menosdel 30%desu
tiempo de residencia. Estas caracterigticas,
ademasdeno permitirladestrucciéndeme-
tales, enlaszonas de masbajatemperatura,
lgjosdelallama, y escaso oxigeno, se pue-
den formar compuestos orgénicos (que se
denominan PClso compuestos decombus-
tién incompleta), que pueden llegar a ser
méstoxicosy masdificilesalin dedestruir.

La eficiencia de destruccion y extrac-
cién (DRE - Destruction and Remova
Efficiency), una medida de la capacidad
de un proceso de combustion para desha
cerse de un residuo peligroso, se calcula
comparando la cantidad de una sustancia
quimicaespecificapresente en unresiduo
con la cantidad de esa misma sustancia
gue seencuentraen losgasesdelachime-
neadespuésdelosmecanismosdecontrol
decontaminacién. UnDRE de99,99%no
significa que & 99,99% de una sustancia
especifica haya sido destruida; significa
que0,01% dedichasustanciafueidentifi-
cadaenlosgasesdelachimeneatrasatra-
vesar la zona de combustion y los meca
nismos de control de contaminacidn. En
un estudio realizado por la Agencia de
Medio Ambiente de EE.UU. en ocho ce-
menteras, encontraron queningunade las
pruebas realizadas en cementeras que
gueman residuos peligrosos alcanzan los
esténdares  requeridos por  dicha
Administracion paralaincineraciéndere-
siduos peligrosos (99.99% DRE).

b) Alteraciones en la combustién

L as cementeras sufren frecuentesy sig-
nificativas variaciones de las condiciones
ideales de combustion. Las «alteraciones»
duranteel funcionamiento delascemente-
rasincluyen variacionesen € ritmodeali-
mentacion de los residuos, fluctuaciones
extremas en la temperatura, flujo de aire,
presiony otrosfactores.



Unadelascausasmascomunesdeuna«alteracion»esla
repentinaliberacién delaacumulacién de sdlidosenlace-
mentera, que ocurre con mayor probabilidad con lacom-
bustién de residuos peligrosos. Estaavalancha puede for-
zar lasalidade unabocanada de gases sin quemar através
del extremo inferior del horno -y no através delachime-
nea- que seintroduce directamente en & medio ambiente.
Estas alteraciones pueden ser frecuentes (hasta tres veces
al mes) y graves(hastael punto de apagar lallama).

¢) Mecanismos de depuracion

Los sistemas de depuracién de la contaminacién que
filtran las emisiones de lachimeneaen lasindustrias ce-
menteras, no estén capacitados para retener mas sustan-
cias (en cantidad y diversidad) de las que habitualmente
seemiten apartir delacombustién de combustibles con-
vencionales. No se puede garantizar, por tanto, que estos
equiposevitenladispersion en el medio ambientede me-
tal espesadosjunto con otrassustanciastéxicasgeneradas
apartir delaguemaderesiduospeligrosos. No solo estos
instrumentos son incapaces de capturar el 100% de los
contaminantes sino que, ademés, 10s contaminantes que
si se han retenido también acabaran incorporandose al
ecosistema (bienapartir delossistemasdefiltrosodelas
aguasdelavado).

d) Emisiones fugitivas y vertidos por accidentes

Las emisiones fugitivas que se producen durante €l
transporte, el dmacenamiento y € proceso, representan
serias amenazas paralasalud publicay medioambiental .
Segun e Consegjo Asesor Cientifico de la Agencia de
Medio Ambiente de EE.UU., las emisiones fugitivas o
derramesaccidental espueden emitir tanto o mésmaterial
téxico a medio ambiente quelasemisionesdirectaspro-
vocadas por laincineracién incompleta de los residuos.
Laprobabilidad del vertido deresiduos peligrososal me-
dio como consecuencia de accidentes de transporte au-
menta con € ndmero de vigiesy la distancia. El riesgo
principal del transporteradicaen unaexplosiéno el esca-
pe de sustancias peligrosas.

1) Productos de combustidn incompleta

Como ya se hamencionado, durante lacombustion de
residuos peligrosos, fracciones de |os residuos reaccio-
nan entre si formando nuevas sustancias de base de car-
bono, llamados «productos de combusti6n incompleta»
(PCls). Se estimaque solo se han logrado identificar en-
treel 1%y & 10% detodos|os PCls que se conocen que
existen en las emisiones de las chimeneas de incinera-
doras de residuos peligrosos, e incluso menosen el caso
deloshornosde cementeras.
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CC.00. advierte gque el trabajo con hormigon y
cemento perjudica seriamente la salud

L cemento esun riesgo paralasalud largamente ignorado; sin

embargo, eslacausamayor delasdermatitisenlaconstruccion,

costando cientosde milesde dias detrabajo perdidos cadaafio.
Losriesgosparalapiel seproducen por quemaduras causadaspor el
contacto directo con hormigén mojado, aunque €l contacto del pol-
VO Seco con |0s0jos 0 lasmucosas pueden provocar dafiosirreversi-
blessi no serecibe tratamiento. La dermatitis se puede producir en
cualquier profesién donde se utilizao sefabricael cemento (se esti-
ma que en el Estado espafiol hay mas de 150.000 trabajadores/as
afectados por estapatologia).

L as enfermedades pulmonares, especialmente a partir de exposi-
cionesprolongadasal polvo, constituyen un riesgo mas severo cau-
sando irritaciones, infecciones secundarias e, incluso, bronquitis
crénica. También estd ampliamente documentada la rel acién entre
sustancias contenidas en €l cemento o el hormigén (como lasilice,
loscromatoso el amianto) y enfermedades que sufren | ostrabajado-
res/asalargoplazocomolasilicosis, € cancer deestémago o€l can-
cer depulmon.

Etiquetas de advertenciaen cadabolsa de cemento, describiendo
el riesgo de quemaduras, dermatitisy el dafio alosojos.

Gafas de proteccion para abrir las bolsas donde hay un riesgo de
contacto entreel polvo secoy losojos.

Lastareas, como cortar bloques, deberian hacerse con aspiracion
mecanica, 0 conaguaparareducir losnivel esdepolvo, y como mi-
nimo, con &l uso de unamascarillaadecuada.

Evitar el trabajo con productos que contienen amianto. El trabajo
debecumplir con* El Reglamento Sobre Trabaj os Con Riesgo Por
Amianto”.

Uso dehotas, guantesy rodillerasadecuados paraprevenir el con-
tacto conlapiel.

Uso de cremasformul adas paralaprotecci6n contral oscromatos.
El riesgo de dermatitis al érgica por contacto con cemento seco se
puedeeiminar afladiendo unacantidad pequefiade sulfato de hie-
rro en lafabricacion del cemento. Esbaratoy eficaz, y yase hace
en Sueciacon muy buenosresultados.

Medidasde primeros auxilios deberian incluir fuentes paralavar-
selosojos, y coliriosligeramente &cidos paraneutrali zar residuos
acalinos.

Informacion y formacion para los trabajadores/as sobre los ries-
gosy lasmedidas de prevencion.

Angel Carcoba/Fiona Murie

CC.0O0. - Dpto. Confederal de Salud Laboral
Fernandez de la Hoz, 12 - 28010 Madrid

Tel: (91) 319 17 50 Fax: (91) 31048 04
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Dioxinasy furanos

LosPClsdemayor peligrosidaddel oshas-
ta ahora identificados son las policloradas
dioxinasy furanos. Edtas sustanciastienen
tendencia aformarse tras procesos de com-
bustionconlapresenciadeestructurasdecar-
bono y sustancias halogenadas (principal-
mente cloradas). Las dioxinasy los furanos
estan cons deradas como unasdelas sustan-
cias méas peligrosas conocidas por € ser hu-
mano por sutoxicidad, persistenciay tenden-
ciaalabioacumulacion. Sehandetectadoni-
velesentornoal80partesportrillénenlace-
nizavolantedeunacementeraquemandore-
siduos clorados, segin € Estudio Naciond
sobre Dioxinas realizado por la Agenciade
Medio Ambiente de EE.UU. En diferentes
estudiossobrelascantidadesdeestassustan-
cias emitidas por diversas cementeras esta
dounidenses gparecen concentracionestota:
les(devariasespeciesdedioxinasy furanos)
de9,2 ng/mhasta44,8 ng/m3

No se ha podido establecer un nivel de
exposicion de la dioxina més toxica
(2,3,7,8-tetraclorodibenzo-p-dioxina o
2,3,7,8- TCDD) por debgjo del cual no se
produzcan efectos sobre la salud. Las
otras 208 estructuras de dioxinasy fura-
nos tienen efectos parecidos ala 2,3,7,8-
TCDD, aunque en concentraciones mas
elevadas. Algunas de las principales ca
racteristicas de éstas son:

— Toxicidad. Lasdioxinasseconside-
ran cancerigenas. Ademés producen alte-
raciones sobre e sistema inmunol égico,
reproductivo, nervioso, pulmonary diges-
tivo entre muchos otros ef ectos.

— Persistencia. Un estudio delaEPA
estim6 que la vida media de 2,3,7,8-
TCDD en &l medio ambiente puede ser en
torno a29 afos.

— Bioacumulacién. Unavez dispersos
enel medio, lasdioxinasy furanostienden
a concentrarse en los tejidos de los orga-
nismos vivos, aumentando segln se as-
ciendeenlacadenaalimenticia. Lasespe-
cies situadas en lo més dto de la cadena
actlian como reservas para dichos com-
puestos, especialmente por latendenciaa
acumularse en lostejidos adiposos (leche
materna, grasas, tc.).

2) Cenizas volantes

Durante |os procesos de combustion, y
particularmente en las cementeras que
gueman residuos peligrosos (seguin estu-
diosdelaAgenciadeMedio Ambientede

EE.UU.), se generan pequefias particulas
demateria, lascenizasvolantes, quearras-
tran consigo hacialachimeneanumerosos
productos de combustion incompleta
Muchas de estas cenizas pueden ser rete-
nidas por mecanismos de control de la
contaminacién (ciclones, filtros de man-
gas, precipitadores el ectrostéticos o lava
doresde gases), mientrasque €l resto (de-
pendiendo de su tamafio y su natural eza)
seemiteal exterior.

L os estudios més recientes demuestran
que la peligrosidad de las particulas esta
mas asociado a su tamafio que a su volu-
men. Las particulas més pequefias (parti-
cularmente las menores de 10 micras de
diametro) tienen granfacilidad paraaden-
trarse hasta los pulmones y depositarse
ali. El mayor riesgo se produce a arras-
trar éstas hasta las terminaciones respira-
toriassustanciastéxicasgeneradasduran-
tela combustion que se adhieren a su su-
perficie. Algunas enfermedades que se
han asociado alasparticulasmenoresde 2
micras son neumonia, bronquitisy asma,
entre otras afeccionesrespiratorias.

3) Metales pesados

L os metales pesados no son ni destrui-
dos ni detoxificados en un proceso de
combustion, por lo quelascementerasque
incineran residuos peligrosos solamente
redistribuyen dichosmetal es, mediante su
expulsion alaamaosfera o en los produc-
tosy subproductos.

Entre los metales de mayor peligrosi-
dad, por ser carcindgenos o causar dafios
al sistemaneurol 4gico, pulmonar o repro-
ductivo, suelen encontrarse e cadmio,
cromo, niquel, talio, mercurio, plomo y
zinc. Todos, asu vez, son toxicostanto de
forma aguda como croénica parael medio
acuéticoy terrestre. L osmetal espresentes
en exceso en las plantas o cultivos seacu-
mulan a su vez en los animales que se nu-
tren deellas, entrando aformar partedela
cadenaaimenticia

1.- Laincineracion deresiduos peli-
grosos en los hornos de las industrias
cementeras, incluyendo aceites usados,
constituyeunaprécticadeelevadories
go paralasalud de los trabgjadores/as de
dichasinstalacionesy delosciudadanosy
€l bienestar medioambiental.

2~ Laincineraciénnorepresentauna
solucion para la generacion de resi-
duos. Este proceso no hace desaparecer,
ni eliminalapeligrosidad delosresiduos,
sino queunicamentetrasladasu peligrosi-
dad aotrosmedios (aire, aguay suelo).

3.— Durantee procesodeincineracion,
y debido ala gran heterogeneidad de los
residuos, se generan una enor me canti-
dad de sustancias peligrosas, como las
dioxinasy los metales pesados, cuya pre-
senciaen el medioponeenpeligrolasalud
humanay delos ecosistemas.

4— Laincineracion de aceites usados
es una précticaincompatible con laim-
plantacion y € desarrollo delos objeti-
vos establecidos en e Plan Nacional de
Residuos Peligrosos, entre los que se
priorizalaregeneracion como sistemade
gestion (parael afio 2000 laregeneracion
del 55% delos aceites recuperados).
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Estefania Blount Martin

Departamento de Medio Ambiente
Confederacion Sindical de CC.00.
c/Fernandez de la Hoz,12. 28010 Madrid
Tel.: (91) 319 76 53. Fax: (91) 310 48 04




L nuevo Cédigo Pena que ha entrado
envigor & 25 de mayo de 1996 hamo-
dificado notablemente la insuficiente
regulacion que antes existia de los delitos
ecoldgicos. La modificacién ha consistido
enunaelevacién generaizadadelaspenasy
enlaintroduccion de nuevosdelitosrelacio-
nados con el medio ambiente (cazay pesca
de especies amenazadas, dafios a los espa-
cios naturales protegidos, concesion de li-
cenciasilegales, delito urbanistico...).
Comentaremos brevemente algunos de
lostipospenalesquemasrel aciéntienencon
laactividad industrial.

Articulo 325. Contaminacion y alteracion
del medio fisico

Paraque se produzca este delito setienen
guedar trescondiciones:

1. Queserealicen emisionesalaatmasfe-
ra, vertidos o cualquierade las alteraciones
del medio fisico que se describen.

2. Que tales emisiones, vertidos o dtera-
cioneshayan sidorealizadascontraviniendo
lasdisposicioneslegal esprotectorasdel me-
dio ambiente. Esdecir, que se hayainfringi-
do lanormativaadministrativaambiental.

3. Que con esas actuaciones se haya pues-
toenpeligroel medioambienteolasalud de
las personas. No se exige, por tanto, la de-
mostracion de un dafio efectivo, sino sola-
mente de un riesgo o peligro.

Articulo 328. Vertederos de residuos
toxicos

Este nuevo delito puede solaparse con €l
anterior puesto queaqui seshablade* depdsi-
tosovertederos’ mientrasel 325 serefierea
“depdsitos o vertidos’. En ambos casos se
tiene que poner en peligro € medio ambien-
teolasaud. En e que ahora comentamos,
sin embargo, no es preciso que seinfrinjala
normativaambiental y laaccionenquecon-
sisteel delito consisteen el vertido o deposi-
to continuado en un lugar (propio o gjeno)
hastaque éste se convierte en vertedero.

Articulo 348. Contravenir las normas de
seguridad en instalaciones con riesgo

Enestedelitolaaccion o conductaddicti-
vano eslaexplosion olaemision deciertas
sustancias (paraeso yaexisteel 325), ni mu-
cho menos €l resultado catastréfico que pu-
dieran ocasionar, sino solamente la contra-
vencion delas normas de seguridad estable-

cidas en instalaciones o actividades de alto
riesgo siemprequecon esaactuaci dn sepon-
ga en peligro concreto la salud o € medio
ambiente. El giemplo del accidente en la
central nuclear de Vandellés | en 1989 nos
clarificaraestadiferencia. Alli seprodujoun
incendio que estuvo a punto de alcanzar €
reactor, |o que hubierasupuesto unaauténti-
cacatastrofe (esdecir, hubo un concreto pe-
ligro). Sin embargo, no se produjeron emi-
siones radiactivas, ni mucho menos explo-
sion. Teniendo en cuentaqueseinfringieron
diversas normas de seguridad existe un pro-
ceso penal en curso sobredicho suceso.
Existen también, desde hace tiempo, va-
rios delitos relacionados con la ener gia nu-
clear. Los enumeramos muy sintéticamen-
te: e liberar energia nuclear ocasionando
grave peligro; perturbar o adterar €l funcio-
namiento de instal aciones o actividades nu-
cleares o radiactivas, laexposicion a perso-
nasaradiacionesionizantes; 0 el apoderarse
0 hacer uso dematerialeso sugtanciasnuclesr
resoradiactivas. Algunosdeestosdelitosno
sdlo tienen que ver con las condiciones de

Articulo 325.

Contaminacién y alteracion del medio fisico

“ Seré castigado con las penasde prision de seismesesa
cuatro afios, multa de ocho a veinticuatro meses einha-
bilitacion especial para profesion u oficio por tiempo de
uno atres afios el que, contraviniendo las leyes u otras
disposicionesde caréacter general protectorasdel medio
ambiente, provogue o realice directa o indirectamente
emisiones, vertidos, radiaciones, extraccioneso excava-
ciones, aterramientos, ruidos, vibraciones, inyeccioneso
depésitos, en la atmdsfera, e suelo, € subsuelo, o las
aguasterrestres, maritimaso subterraneas, coninciden-
cia, incluso, enlosespaciostransfronterizosasi comolas
captaciones de aguas que puedan perjudicar gravemen-
teel equilibrio delos sistemas naturales. S el riesgo de
graveperjuiciofueseparalasalud delaspersonas, lape-
nadeprisién seimpondréaen su mitad superior.”

Articulo 328.

Vertederos de residuos téxicos

“ Seran castigados con la pena de multa de dieciocho a
velnticuatro mesesy arresto dedieciocho a veinticuatro
finesde semana quienes establ ecieren depésitoso verte-
derosdedesechosoresiduossdlidosoliquidosquesean
toxicos o peligrososy puedan perjudicar gravemente el
equilibriodelossistemasnaturalesolasalud delasper-
sonas.”

Articulo 348.

Contravenir las normas de seguridad en instalaciones
con riesgo

“ Loqueenlafabricacién, manipulacién, transporte, te-
nencia o comer cializacion de explosivos, sustanciasin-
flamables, corrosivas, toxicas y asfixiantes, o cuales
quiera otras materias, aparatos o artificios que puedan
causar estragos, contravinieren las normas de seguri-
dad establecidas, poniendo en concreto peligrolavida,
laintegridad fisicaolasalud delaspersonas, o€l medio
ambiente, seran castigadosconlapenadeprisiéndeseis
mesesa dosafios, multa de seisa doce meses, einhabili-
tacion especial para empleo o cargo publico, profesion
u oficio por tiempo detresa seisafios.”

Y <
legisiacion

salud y seguridad laboral en las instalacio-
nes propiamente nuclearesy radiactivas, si-
no también en muchos centros sanitarios.

Esimportantequelostrabajadoresdeem-
presaspotencial mentecontaminanteso peli-
grosas conozcamos la regulacion de los de-
litosecol 6gicos, en primer lugar por lascon-
secuenciasquesobrelaempresapuedetener
unacondenay en segundo lugar parainstar
nosotros mismos a las empresas a cumpli-
miento estricto delalegislacion.

En el derecho espariol la responsabilidad
penal no puederecaer enlassociedadesmer-
cantilessino en losresponsablesdelas mis-
mas. La pena de prision que puede impo-
nerse alos delincuentes ambientales la de-
beran cumplir losresponsablesdel vertido o
de laagresi6n ecol 6gica que se haya produ-
cido, que no seran otros que los que tienen
que tomar las decisiones en la empresa
(Consgjo de Administracion, gerente o, en
su caso, director técnico).

Sin embargo, la multa o la posible in-
demnizacion por dafiosderivadadel delito
s querecaerianindirectamente sobrelaem-
presa. Asimismo, €l Cédigo Penal establece
laposibilidad de que los jueces obliguen al
autor del hecho arestaurar, asu cargo, €
equilibrio ecolégico perturbado. Todo es-
to puede ocasionar costes ala empresa que
un sindicalista inteligente deberia tratar de
evitar presionando paraquelaempresacum-
placonlalegidacion.

Enla“ Guiadeaccion medioambiental en
las empresas’ editada por e Departamento
Confederal de Medio Ambiente se ofrecen
orientaciones mas concretas sobre la aplica
cion de lanormativa ambiental en las indus-
trias. Para quien desee una explicacion més
pormenorizadadetodos|osdelitosambienta-
les, puede solicitar a Dpto. Confederal de
Medio Ambiente de Comisiones Obreras un
gemplar gratuito de la*“ Guia préctica de los
delitos ecoldgicos’ editada por laasociacion
ecologisaAEDENAT.

Carlos Martinez Camarero

Responsable Adjunto

Dpto. Confederal de Medio Ambiente de CC.0O0.
Fernandez de la Hoz, 12 - 28010 Madrid

Tel: (91)319 17 50 Fax:(91) 3104804
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L objetivo de blanquear la pasta de

papel esretirar lalignina, sustancia

resinosaqueseadhierealascapasde
celulosa, puesto que su presenciatiende a
hacer que el papel sea débil, menos bri-
llante y envejezca antes. Se han venido
utilizando cas de forma generalizada
compuestos de cloro (gas de cloro, dioxi-
do de cloro o hipoclorito) para desempe-
far estalabor (ademésdelasventajaseco-
nomicas que suponia aprovechar € cloro
obtenidodelaelectrélisisdelasal comn)
puesto que separa eficazmente lalignina
dejando las fibras de celulosa préctica
menteintactas.

No obstante, lautilizacion de derivados
del cloro presentaun problemamedioam-
biental y de salud, puesto que al ser sus-
tancias muy reactivas, un porcentagje del
cloro que se utilizareaccionacon las mo-
|éculasorgénicas contenidasen lamadera
generando compuestos organoclorados
dealtatoxicidad, queterminanenlosver-
tidosresidualesdelapapelera.

Respondiendo alademandadel merca
do de papdl, alacreciente sensibilizacion
medioambiental o por imposiciones le-
gales, unimportante nimero de empresas
en todo € mundo (més de 60 industrias)
han sustituido total o parcialmente sus
procesos por sistemas libres de cloro.
Suecia, siendo la séptima productora de
papel y carténdel mundo, liderael restode
lospaisesen el nimerodefabricasquehan
iniciado lasustitucién, contando con alre-
dedor de 20 instalaciones.

En un proceso quimico tipico de kraft
(proceso més cominmente utilizado ani-
vel mundial), lamaderasin cortezay tro-
ceada se introduce a digestor, donde se
cuece con sosa caustica, sulfato sédicoy
carbonato célcico, a 200 grados centigra-
dosy atapresion parareducir lostrozosa
unapulpa.

Después de la coccidn, se separan los
gases sulflricos para ser tratados (gene-
ralmente sonincinerados), y € restodela
mezclaesfiltradapor diferentesmecanis-
mos pararetirar |os trozos que no se han
degradado durantelacoccion. Lapulpaes

enjuagada con agua para arrastrar 1os li-

quidos de coccidn y recuperar los com-

puestos quimicos utilizados.
Lapastaesfiltraday espesadaal quitarle

Inhalacién: sensacion de quema:
Zon, tos, dolor de cabezay de garganta,
dificultad respiratoria, nauseas, jadeo.
Prevencion: proteccion respiratoria.
Sistemacerradoy ventilacion.

Piel: quemaduras cutaneas, dolor.
Prevencion: guantesprotectoresy traje
deproteccion.

Ojos: dolor, visién borrosa, que-
maduras profundas graves.
Prevencion: gafas gjustadas de seguri-
dad o proteccién ocular combinadacon
laproteccion respiratoria

L os sintomas de edema pulmonar no
se ponen de manifiesto, amenudo, has-
ta pasadas unas horasy se ven agrava
dospor el esfuerzofisico. Laexposicion
por encimadel OEL (umbral por enci-
madel cua se observan efectos) puede
producir lamuerte. L os efectos pueden
aparecer deformanoinmediata. Laex-
posicién prolongada o repetida puede
dar lugar a bronquitis crénicay erosio-
nesdentales.

Laderta por olor esinsuficiente. Se
recomiendaevitar cualquier tipo de ex-
posicién. Labajasolubilidad puede ha
cer que penetre profundamente en los
pulmones y, a exposiciones relativa
mente bajas, puede afectar la respira
cion.

Angel Carcoba/Fiona Murie

CC.OO0. - Dpto. Confederal de Salud
Laboral

Fernandez de la Hoz, 12 - 28010 Madrid
Tel:(91) 31917 50 Fax: (91) 31048 04

agua. Despuésesconducidaalaunidad de
blanqueo, cuyo objetivo esaumentar €l bri-
lloy laresistenciadelapulpa. Esto se con-
sigueretirandoa maximolaligninay abri-
[lantando lasfibras. El proceso consisteen
fases de blanqueo alternadas con fases de
lavado con sosacausticaquetienecudida
desdeextraccidn. Entrelasdiferentesfases
lapulpaeslavadapararetirar lalignina
Tradicionamente se utiliza gas cloro,
por su eficaciaen separar lalignina selec-
tivamente conservando lasfibrasde celu-
losa practicamente intactas. No obstante,
su elevadareactividad favorecelagenera
ciéndemilesde compuestosorganoclora
dosal reaccionar con estructurasdecarbo-
no presentes en la madera.
Aproximadamente e 10% del cloro se
convierte en compuestos organoclorados
adsorbibles(el 0,5% sequedaenlapastay
el 90% setransformaenionesdecloruro).
Otros compuestosque han sustituido a
cloro han sido didxido de cloro e hipoclo-
rito sodico, pero que no eliminan e pro-
blemadeloscompuestos organoclorados.

Lamayoria de los compuestos organo-
clorados son muy estables, permanecien-
do algunosen el medio durante cientosde
afios. Estos compuestos son liposolubles,
esdecir, tienen tendenciaadepositarseen
los tejidos grasos de los seres vivos alo
largodesuvida. Losefectosbioacumula
tivos de estos compuestos se manifiestan
al incrementarse su concentracion a as-
cender enlacadenatrofica

Estas sustancias son gjenas a medio,
por 1o que los seres vivos no han desarro-
[lado los mecanismos para asimilar o eli-
minar estos compuestos de sus organis-
mos. Se han identificado mas de 1.000
compuestos organoclorados en los verti-
dos de una papelera que utiliza cloro, de
los cuales se conoce aln poco sobre sus
efectosamedioy largo plazo.

Lafamiliade compuestos organoclora-
dos més conocida, son lasdioxinas. Estas
sustancias son cancerigenas y causan
efectossobred sistemainmunol 6gico, re-
productivoy nervioso, ademasdemuchas
otras afecciones.



1) En fases previas al blanqueo

— Ampliar las actividades para reti-
rar laligninaantesdelafasedeblanqueo:
alargando el tiempo de coccién y la pre-
sién, siempre procurando no dafiar las fi-
brasde madera.

— Coccién Continuada M odificada
(MCC). Esteprocesoconsisteenalterarla
fase de coccion, alternando vapor aaltay
abgjapresioneinvirtiendoel sentidodela
corriente de coccion a mitad de la fase.
L os resultados son una menor concentra-
ciéndeligninaadheridaalacelulosay una
mayor viscosidad que facilita la separa-
ciondel resto delaligninadurante unafa-
sedeoxigenacion.

2) Alternativas a los métodos de
blanqueo

—Oxigenacion. Este esun proceso de
aplicacion previod blanqueo parareducir
significativamentelalignina

—Ozono. El ozono es un agente blan-
gueador eficaz, pero no muy estable, a
tender adegradarse aoxigeno. Este siste-
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ma se basaen un circuito cerrado parare-
cuperar €l oxigenoy regenerar ozono.

—Pero6xido. El peréxido de hidrégeno
sirve Unicamente paraincrementar €l bri-
Ilodelapulpa, y no paraseparar lalignina
adicional. Estorepresentaun beneficioal
mejorar lacalidad delapulpay reducir los
costesdel blanqueo.

—Enzimas. Seestén investigando dife-
rentesenzimasqueayudan aladescompo-
sicion delamadera. Lasxilanasastienden
adegradar | os enlaces quimicos que unen
laligninaalamadera.

Una de las opciones mas atractivas
desde el punto de vistatecnol égico, y pa
rece ser lamas comercializada, eslacom-
binacién de unafase previa de dedlignifi-
cacion con oxigeno seguidade diferentes
fases de blanqueo con perdxido de hidro-
genoy 0zono.

3) Otros procesos

Existen variantes del proceso mecénico
enlasqueseutilizavapor deaguaparare-
blandecer lamadera, esel llamado proce-
sotermomecanico(TMP). Otravariante,
el proceso quimico-termomecanico
(CTMP), consiste en utilizar, ademas de
vapor de agua, pequefias cantidades de

Greenpeace

compuestos quimicos, dando como resul-
tado una pasta mas resistente. El proceso
CTMP puede utilizar maderas duras (eu-
caliptoy frondosascomoel arce, € abedul
o €l haya) que proporcionan fibras peque-
fias con elevado porcentgje de celulosay
blandas (coniferas como €l pinoy el abe-
to) con fibras méslargas que dan unapas-
tamasresistente pero contienen masresi-
nas. El proceso TMP solo es aplicable a
maderasblandas.

Una variacion del proceso TMP es €
“procesodepastaexplosivo” . Lostrozos
de madera se impregnan con productos
quimicos y luego se introducen en un
reactor donde son expuestos a vapor de
aguaagran presiony temperatura.

El proceso de* Solvopulping” consiste
en separar las fibras de lignina con alco-
hol. El alcohol se puede reciclar (aunque
puede ser un proceso muy explosivo) y la
ligninase puede recuperar para otros usos
industriales. Las fibras resultantes son
bastante purasy necesitan poco blanqueo.

La empresa sueca SODRA, la mayor
productoraeuropeade pul pade papel, de-
cidié sustituir todo € cloro en su proceso
de blanqueo con €l fin de satisfacer lade-
manda del mercado claramente orientada
haciael papel libredecloro (TCF- totally-
chlorine-free). Su proceso kraft consiste
enlacoccion extendida, seguidadelades-
lignificacién oxigenaday, por dltimo, un
nuevo proceso de blanqueo con o0zono y
perdxido de hidrégeno. Paraevitar que se
degrade €l perdxido con la presencia de
metales, se afiade antes un agente quelan-
te, quetienelafuncion de atrapar los me-
tales.

El principal objetivo de esta empresa
era ser la primera productora del mundo
en ofrecer pulpa kraft procedente de ma
derasdurasy blandas, con un alto brilloy
resistencia, y queno fuerablanqueadacon
ningln compuesto de cloro. La empresa
ha descubierto que otra ventaja de elimi-
nar el cloro esqueresultaposiblecerrar e
ciclo de las aguas residuales de todo €
proceso, cosa que antes resultabaimposi-
bledebido al contenido dedichasustancia
enlosvertidos.
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También en e Estado espafiol existe
unaempresa que ha sustituido su proceso
deblanqueo de papel por un sistemacom-
pletamente libre de cloro para competir
con €l mercado internacional , aunque alin
comercializan un pequefio porcentaje de
su producto, blanqueado con didxido de
cloro. El TCF fabricado por ENCE, en
Pontevedra, se exporta précticamente en
su totalidad al extranjero, lo que resulta
paraddjico con laimportaci én de papel li-
bredecloro parael consumo espariol.

En Canadg, la provincia de British
Columbia tiene como objetivo para el
ano 2002 el vertido cero de contaminan-
tes clorados provenientes de industrias
de pulpa y papel. Las provincias de

Compuestos organoclorados
Colorantes

Nutrientes (nitrégenoy fosforo)
Sustanciastoxicas

pH (acidez o basicidad)
Elevadastemperaturas
Compuestosdelamadera

Operacion defiltrado delapul pa

Quebec y Ontario tienen como objetivo
paral99902000laemisiénde0,8 Kgde
cloro por tonelada de pulpa. British
Columbiay Ontario son lasdosregiones
de mayor produccién de papel del mun-
do. Sueciatambien sehacomprometido
aeliminar el usodecloroenindustriasde
pulpay papel.

La 1JC (International Joint
Commission), organismo de EE.UU. y
Canadaque supervisa e estado delacali-
dad del aguadelos Grandes L agos, hape-
dido duranteafioslaeliminaciondel cloro
como materia primaindustrial en lazona
delosGrandesL agos, apuntando alaspa
pel erascomo uno delosprimeros sectores
parasu reconversion.

Enel ProtocolodeSiracusasobrelapro-
teccion del mar Mediterréneo, se acuerda
laeliminaciondel vertido desustanciasto-
xicas, persistentes y bioacumulativas,
principalmente los organoclorados (ver

paginabs).

Megorar el lavado delapulpay recuperacion deloslicores usados de coccion
Purificaciény reutilizacion de condensados

Recoleccion de vertidos accidentales

Sistemas separados paradiferentestipos de aguasresiduales

Recuperacion de sustancias de coccion, cambio de labase de coccion en procesos de sulfito.

b) Sistemas de tratamiento de los vertidos en el exterior de la planta:
Tratamiento primaria (sedimentacion).
Tratamiento secundario (biol 6gico).
Tratamiento biol 6gico aerobio por lagunaje, por lodos activados o filtros de percolacion.
Tratamiento terciario (preci pitacidn quimica de materiadisuelta o en suspensi én por adicion de sustancias quimicas).

. AOX en los efluentes de la industria papelera.

Barbadillo, P. Ingenieria Quimica. 1994

. Beware of Bogus TCF paper! Response. Sodra

Cell. Otofio 1995

. El papel. Suimpacto sobre el medio ambiente.

Greenpeace. Diciembre 1992.

. La industria pastero-papelera en Espafia.

Garrido, J. Ingenierfa Quimica. 1994

. Pulp mill emissions and environmental regula-

tions. Sjoblom, K. Pulping Conference. 1990

. Sodra sees bright future in TCF pulp. Market

pulp. Mayo 1992

Estefania Blount Martin

CC.00. - Dpto. Confederal de Medio Ambiente
Fernandez de la Hoz, 12 - 28010 Madrid

Tel: (91)319 17 50 Fax: (91) 31048 04

Ademés del €levado consumo de aguaque se requiere, se generan diferentesti pos de contaminacién entre los vertidos:
Particul as sedimentablesy en suspension
Sustancias que consumen oxigeno (BDO, DQO)

a) Algunas medidas para reducir las cargas contaminantes en los vertidos en el interior de la planta:

L os principal es contami nantes emitidos en las plantas pasteras son: di6xido de azufre, mal osoloresy compuestos de sulfuro re-
ducido, aunque en | as pasteras quimi cas también se emiten particul as, monoxido de carbono, compuestos organicosvol il es,
compuestos clorados (organi cos einorganicos) y 6xidos de nitrégeno.
Algunossistemas de depuracion final, como losfiltrosde mangasy | os precipitadores el ectrostéti cos, sirven pararetener el dio-
xido deazufre, lasparticulasy, en parte, los compuestos clorados (cloro, dioxido de cloro, clorometano).
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La Bolsa de Subproductos fue un proyecto contemplado en el Plan Cameral de Medio Ambiente, redactado por el Consejo Superior de
Céamarasy asumido por las Camaras espafiolas. El proyecto se ha desarrollado en el seno de la Comision de Medio Ambiente del Consejo,
donde se coordinan las actividades de todas las Camaras de Comercio Espafiolas.

ASCéamarasdeComerciohanfijado, de

comunacuerdo, lospardmetrosoperati-

vosdelaBolsaespafiola, donde secon-
templael tipodebolsa, & ambitogeogréfico,
laconfidencialidad, lacodificacion, e 6rga-
no de difusién o boletin, etc.

Latitularidad de la Bolsa recae sobre las
Camaras de Comercio, organismos de pres-
tigio dentro del mundo empresarial. La co-
ordinacién entre las Bolsas horizontales es-
pafiolas se redliza a través del Consgo
Superior deCamarasdeComercio, Industria
y Navegacion de Espafia.

El objetivodelaBolsaesfacilitar e inter-
cambio de aquellos productos residuaes o
de factible reutilizacion que puedan ser de
interésparalas empresas.

El tipo de Bolsaelegido esel debolsapa-
siva, esdecir, laBolsasdlovaatransmitirin-
formacion relacionada con la empresa ge-
neradora de residuos, sin analizar los resi-
duos, ni intervenir en el intercambio de los
subproductos. Labolsanotieneningunares-
ponsabilidad sobre los subproductos anun-
ciados.

En Espafia se han implantado seis Bolsas
Regionales de Subproductos Industriales,
donde seintegran las Camaras de Comercio
y, enel casodelaBolsadeCataluiia, a gunas
entidades empresariales. Actuamente fun-
cionan las bolsas de Andalucia, Aragon,
Catalufia, Centro, Norte y Comunidad
Valenciana y existen un proyecto de crea-
ciéndelaBolsadeGdlicia

Eslabase operativadelaBolsa. Serespe-
ta la confidencialidad de los anunciantes,
mediante laasignacion de unos cédigos que
fijala Camara de Comercio segun criterios
comunesen todaEspafiay queseexplicaran
después.

Bésicamenteseadmitelapropuesta, acep-
tadaen el seno delacomision internacional
auspiciada por EUROCAMARAS para €l
futuro proyecto de Bolsa Europea y que
comprende |os siguientes grupos de mate-
riales: Subproductos quimicos, Materiales
Plasticos, Metales, Papel y carton, Maderas,
Textiles, Gomay caucho, Vidrio, Cueroy
pieles, Escombrosy mineria, Residuos ani-
malesy vegetales, Productos petroliferosy
aceites, Chatarra y escoria de siderurgia,
Varios, Envasesy Embal gjes.

El Boletinesel érganobasicodifusor dela
Bolsa. Se edita un boletin de &mbito na-
cional, elaborado por el Consgjo Superior,
con lainformacion que suministren las dis-
tintas Bolsas, y boletines locales editados
por laCamaraqueintegran cadaBolsa.

El Boletin de la Bolsa de Subproductos
Industrialesdel Consgjointegralasiguiente
informacion:

— Las ofertas y demandas de subproduc-
tos, conlossiguientes epigrafes:

» Codigodeidentificacion
* Producto
* Origen o proceso

Ofertas Demandas
Subproduc. Quimicos 245 39
Productos plasticos 177 67
Metales 34 30
Papel y cart6n 92 22
Maderas 125 44
Textiles 60 39
Goma y caucho 30 3
Vidrio 17 9
Cuero y pieles 39 5
Escombros, minerias 61 10
Res. anim. y veget. 100 47
prod. petro. aceites 32 4
Chatarra y escoria 88 48
Varios 72 16
Envases, embalajes 99 31

e Caracteristicas més destacables
(Composicién)

« Cantidad disponiblea meso afio

» Cémarade contacto

« Naturadezadel embaaje

— Normativas comunitaria y legislacion
espafiola.

— Organismos y Departamentos medio-
ambientdles de las Administraciones
Publicas competentes en la gestion de resi-
duos.

—Actividad relacionadacon €l reciclajey
conlagestion deresiduosindustriaes.

—Gestores autorizados deresiduos.

— Informacién y formacion medioam-
biental.

Las empresas integradas en la demarca-
Cién de una Bolsa de Subproductos, sediri-
gen aellaexponiendo suinterésde anunciar
un productoenlaBolsa. LaCamaracodifica
esteanuncioy lopublica, atravésdel Boletin
local y del Boletin nacional . Otrasempresas
gue, unavez leido € anuncio en los citados
Boletines, seinteresan por un subproducto,
se dirigen ala Camaras donde se ubica la
Bolsade Subproductosguiado por el codigo
del anuncio. EstaCamararecogeralosdatos
delasegundaempresay enviaralapeticion
alaempresaanunciadora, lacua se pondra
en contacto con las empresas demandantes.

La Bolsa desconoce s se harealizado el
intercambio de productos, pues su mision
concluye al poner en contacto a los dos in-
dustriales. No obstante y con €l fin de com-
probar laeficaciadelaBolsa, se suelenrea-
lizar encuestas.

Santos Cuadros Garcia

Jefe del Departamento de Medio
Ambiente

Consejo Superior de Camaras de
Comercio, Industria y Navegacion de
Espafia

Claudio Coello, 19, 1° - 28001 Madrid
Tel: (91) 575 34 00 Fax: (91) 435 23 92
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L espacio medioambiental en Catalunya
podemossintetizarlo en:

1) Tresmillones(MIl) detoneladasderesi-
duos industriales declarados voluntariamente
por lasempresas, unterciodeloscuaessonté-
xicos y peligrosos (aunque se calcula en un
25% mas|o realmente generado).

Casi 1,5 Mll. detoneladas deresiduos dela
construccion, otros 3 M1l detoneladasderesi-
duosurbanosy laemisién alaatmosferadeun
nimero de Tn. dificilmente eval uable, confor-
man € preocupante mapa ecolégico de
Catalunya

2) Una presién econdmica gjercida por la
“industria verde” de bienes de equipo parala
incorporacion deinstalacionesfijasdefinal de
tuberiaen empresas o territorios.

3) Una presién administrativa
(ConsdlleriadeM.A.), conimportantesmérge-
nesde condescendenciaparacon €l empresa-
rio, queseexpresaen 5.000inspeccionesaem-
presas, varias decenas de millones en sancio-
nes, cierres preventivos deindustrias, recursos
economicos para la mejora de los procesos,
etc., en un intento de aplicar la abundante le-
gislaciongeneradaen estosafios, enmarcadaen
lasdirectricesdelaUE.

4) Presion activa de las fiscdias de
Barcelona, Tarragonay Gironaen lapersecu-
cion del delito ecoldgico ampliado en € re-
cientemente estrenado Cédigo Penal.

5) Lapresion social por mejorar lacaidad
de vida, reconociendo €l valor que el entorno
tieneendlo.

En este espacio socio-econdmico pretende-
mos -modestamente- incidir los sindicalistas
de CC.00., incorporandolo a nuestra estrate-

El 1 de junio, la poblacién de Sant Celoni (Barcelona) sufri6 un esca-
pe de gas cloro con el resultado de una presunta persona muertay mas
de cien ingresos en hospitales, mostrando nuevamente los peligros
asociados aindustrias que utilizan, almacenan o fabrican sustancias t6-
xicas, como es el caso de las industrias relacionadas con el cloro. La
empresa Uquifa no esté obligada, segun la legislacion, a tener un Plan
de Emergencia Exterior, lo que desvela las notables insuficiencias de la
normativa para informary proteger a los ciudadanos de los potenciales
riesgos a que esté expuesta con respecto de muchas industrias quimi-
cas. En esta ocasion se reiteraron algunas circunstancias del acciden-
te de Erkimia ocurrido el pasado enero y que produjo un escape de 6
toneladas de cloro, como fue la desinformacion general de la poblacion
sobre qué hacer en casos de emergencia y la tardanza de la empresa
en comunicar lafuga alas autoridades (fueron los propios vecinos quie-
nes dieron la alarma), siendo ambos factores cruciales para procurar la

maxima proteccién ciudadana.

gia sindical. Somos conscientes de adentrar-
Nos en un espacio nuevo, comprometido y de
gran responsabilidad paranuestro sindicato.

Empezando por el cambio “cultura” delos
mecanismos|aborales deintermediacion (ins-
peccion, relaciones laborales, etc.), que son
sustituidos por otros como: Gobiernos
Municipales, Junta de Residuos, Junta de
Saneamiento, GuardiaCivil, PoliciaCatalana,
Fiscalia Medioambiental, etc., o € presentar-
nos como parteinteresadaen cualquier proce-
so administrativo abierto aempresas o centros
detrabajo por delito mediambiental, enlosque
laviabilidad delaempresaestaenjuego,y més
allaimpulsando laculturadelaprevencién de
residuos, programas de minimizacion, etc.

Partimos de la concepcidn de que € “pro-
blema’ medioambiental tiene su origen en la
voluntad de los gobiernos de impul sar mode-
los econdémicos, donde beneficio, mercado y
competitividad sonlosprotagonistasy lasper-
sonas €l objeto asu servicio. Por ello conside-
ramos el espacio medioambiental un objetivo
fundamentalmente econémico desde su ori-
gen.

La materia prima utilizada, su forma de
transporte, €l proceso de transformacion in-
dustrial, la externalizacion de sus costos, €
producto final que seobtiene, suciclodevida,
sus efectos secundarios (impacto en € territo-
rio), y sus costos en formade tasas que acabar
mos pagando |os ciudadanosy ciudadanas pa-
raatenuar susefectosy queacaban convirtién-
dose culturalmente en un “pegje necesario”
por el progreso, estodo un recorrido esencial-
mente econémico eideolégico y como tal de-
bemosafrontarlo CC.OO.

También es econdmica la adaptacion de la
industria catalana a la normativa medioam-
biental delaUE, cuyafactura(como no podia
ser menos) estamospagando. Decenasdearios
de permanente incumplimiento dan como re-
sultado, la necesidad de modificaciones del
proceso productivo, esdecir, costos (inversio-
nes) en el corto plazo recuperablesen el medio
ylargo. Eso, enel mejor deloscasos, puestam-
bién vivimos algunos cierres “ esperados’ por
los patronos por la degradacion durante afios
de su entorno, lo obsoleto de su aparato pro-
ductivo, laincapacidad parasuperar lapresion
“psicolégica’ desu adaptacion o sencillamen-
te por encontrar en la presion medioambiental
& momento propiciopara“ abandonar” unaac-
tividad que durante afios ha externalizado una
parteimportante de sus costos.

Ser contraparte sindical en este espacio con-
tractual significa“ mojarse” enlascontradiccio-
nesque generay “mojarse’ no puede enterder-
secomo € “instalarse”, sino gobernar los pro-
cesos. Paradllo serequiereinformaci on concre-
tasectorial, comarcal y de empresas, que debe-
mos reivindicar como derecho e incorporar a
nuestras propuestas medioambientales como
partedel conflicto.

Mariano Aragén Pascual

Sec. Politica Sectorial

y Medio Ambiente de la CONC

Via Laietana, 16 - 08003 Barcelona

Tel: (91) 481 29 14 Fax: (91) 31517 24

INFRACCION (Articulo Ley 6/93)
—Actividad de gestién de residuos sinlicencia ......................
—Actividades sin obtenciéndelicencia ................coiiian
— Actividades de produccién y gestién de residuos
sin licencia / Ocultacién o alteracién de datos para
obtener las autorizaciones, permisos, etc. ............. ...
— Actividad de produccién y gestion
de residuos sin licencia / Omisién de las seguridades
o garantias previas a las actividades que afectan
el medio ambiente / Incumplimiento del Programa
derestauracion. ........
—Actividad de produccién y gestion
de residuos sin licencia. . .
—Actividad de produccién y gestion
de residuos sin licencia / Incumplimiento de las
obligaciones documentales
(registros,declaraciones, €tC.) . .........vuiiiir i
1En 1995, ademas, se adoptaron medidas cautelares en 11 casos de los expedientes sancionadores del area in-
dustrial de la Junta de Residuos; y cinco expedientes sancionadores fueron enviados a la fiscalia.

...................................... 11.500.000.-

SANCION (pesetas)
5.000.000.-
5.000.000.-

5.000.000.-

5.000.000.-

7.500.000.-




